
计量泵操作说明书

注意：

1.开箱、安装、配管、配线、运转、保养之前，请一定要阅读此操作说明书。

2.此操作说明书，请保管于实际使用者能够立即看得到的地方。

3.超出此本说明书规定的使用范围时，本公司不负责。
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1 .为了安全地使用

1.1 本书的使用方法
此操作说明书，为了安全地正确使用产品，针对特别的重要事项，使用以下的记号来说

明。因都是与安全相关的重要内容，请务必遵守。

! 警告

忽视此标记而操作错误时，会发生危险的状况

「可能有死亡或受重伤的危险」。

! 注意

忽视此标记而操作错误时，会发生危险的状况

「有受伤的可能性及发生产品损坏」。

请求

显示为了确保产品的性能、寿命，请要遵守。

补充

显示补充说明。

建议

显示参考情报。

1.2 泵的使用条件

! 警告

超出以下使用范围时，会造成故障。

本泵请于下列条件的基础下使用。

●安装环境温度：-10-40℃。

●相对湿度：85%以下。

●操作液温度:5-40℃。

●操作液粘度：50mPa·s 以下。

●请勿使用于颗粒液。

●马达保护等级:IP55 绝缘等级:F 级 S.F.：1.15。

●设置于屋外时，请设置于阴凉处，或为了避免直射日光请安装屋外盖。
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1 .为了安全地使用

1.3 操作上的注意

! 警告

●请设置于管理者以外的人无法触摸到的场所。

●手湿请勿操作。会有触电风险。

●处理药液时，为了安全，请戴上橡胶手套、保护口罩、护目镜。

! 注意

●泵因掉下破损时，请向销售店或本公司联络。

继续使用的话，会造成事故、故障。

●泵的总电源请安装漏电断路器。否则会发生触电、故障。

●接地线请一定要接地。没接地会有触电风险。

●请勿设置于湿气及灰尘多的场所。会发生触电或故障。

●泵请固定于水平场所，以免摇动摔落。

●安装在屋外时，为了避免日光直射，请加装屋外盖或安装于阴凉处。

●泵的接头与软管、软管螺帽连接时，请务必使用配件包的配件或指定的配

件。

●泵吐出侧配管，发生了忘记打开阀门、异物阻塞的时候，会造成管路上的

压力持续上升，超出泵规定压力，会造成药液喷出、泵及配管的损伤。

●泵异常时（冒烟、焦味）应立即停止运转，然后请向销售店或本公司联络。

继续使用的话，会造成火灾、触电。

●为了保养、修理而分解泵时，请务必关掉总电源、确认泵无电源。

另外，修理中请再次确认泵电源不是「ON」。

●进行泵的保养、修理之前，首先请把吐出配管的压力排掉、接液部的液体

排出、洗净。
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建议

请求

2.开箱
开箱后，请确认以下各点是否为您所订购的制品。

1.泵的型号是否为您所订购的型号？（详细的型号，请参考 4页的「3.型号

示意」）

2.运送中泵及配件有损伤吗？螺丝之类有松动吗？

3.所配的配件是否齐全？

配件包包含：

No. 品名 数量 备注

① 计量泵 1

② 注射止回阀 1 安装螺牙部：R3/8 和 R1/2

③ 过滤器（底阀） 1

④ PVC 网纹管 1 φ8×φ13x5m

⑤ 操作说明书 1
注：泵配法兰，由令，牙口的出入口配置时，不包含②③④号配件

●如有不清楚之处，请向您所订购的供应商询问。

●确认有损伤、异常时，请立即取得该运输公司的事故

证明书，迅速与本公司联系。

开箱口，泵没有立即使用而暂时保管时，请保管于无

尘、通风良好的场所。

①

③②

①

①
⑤④

①

①

⑤
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出入口规格

MODEL GY 90 - C F

系列名 流量 过流端材质

3.型号示意

计量泵铭牌的型式表示内容如下。

流量表示

25L/h

40L/h

60L/h

90L/h

150L/h

表示 材质

C PVC

4 SUS304

6 SUS316

F PVDF

E PTFE

表示 种类 与泵本体材质适用

F 法兰 PVC、SUS、PVDF

R 软管 PVC

U 由令 PVC

Y 牙口 SUS、PTFE

马达规格
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4 .各部的名称与构造

4.1 各部的名称

①驱动部……………使膜片往复运动。

②接液部……………随着膜片的往复运动，进行输送液的吸入与吐出。

③进口………………连接吸入管。

④出口………………连接吐出管。

⑤冲程长度调整……可变化膜片往复运动的冲程长度，调整吐出量。

⑥蝶型螺丝…………固定冲程长度。

⑦马达………………驱动部的动力。

⑧端子箱……………连接电源缆线的端子箱。与总电源（控制盘等）配线。

⑨底座………………以螺丝固定泵。

⑧

⑦
⑥

④

⑨

⑤

③

②

①
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4.各部的名称与构造

4.2 构造

马达轴直结的偏心凸轮轴上装置着 2 个轴承。

因弹簧的反作用，背盖一直被轴承推压着。

当凸轮轴旋转时，因轴承的偏心运动把背盖推出，而推进杆随着往复运动，

前端的膜片重复着吸入与吐出的动作。

冲程长度调整钮的导螺杆前端，连接于被推出的背盖。旋转调整杆，可改变

背盖的冲程长度（被推出的长度），以达到调整吐出量的变化。

轴承 1

调整钮

轴承 2

备盖

弹簧推进杆

马达

凸轮轴

调整杆

膜片
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5.规格
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6.安装

6.1 安装场所

泵的使用，请避开下列的场所。

●温度在-10℃以下或 40℃以上，湿度 85%以上的环境。

●纵使是室内，但通风性差、湿度比较高的场所。

●屋外时，遭受雨、风、粉尘、日光直射的场所。

●设置面振动很大的场所。

建议

使用于屋外时，请用专用的外盖（选购品）保护泵。

! 注意

没有罩上屋外盖使用时，因树脂的耐光劣化, 泵恐怕会破损。

6.2 安装时的留意点

①泵请设置于药液槽的距离 1米以内。

②请确保泵的保养检查所必要的空间（泵周围 1米以上）。

③操作泵时，请勿使其掉落、受到冲击。

! 注意

因受冲击，恐怕会无法发挥基本性能。请谨慎操作。

④容易发生气泡的药液，会因气锁而无法送液。此情况时，请务必把泵设置

于正压吸入的位置（药液槽的下方）（请参考 9页的「7.配管与配线」）。

⑤在水平的场所，以螺丝（4根）固定泵底座。

! 注意

泵倾斜的话，会造成吐出量的下降、吐出不良，请务必在水平状态固定泵，

以免振动。

6.3 药液槽的安装

●药液槽请安装于容易保养检査的场所。

●屋外时，请设置于药液槽不被直射日光照到的阴凉处。

! 注意

药液槽被直射日光照到的话，药液温度会上升，然后促进分解反应，使药液

的组织发生变化。进一步地，使用的泵恐怕也会发生问题。



- 9 -

7.配管与配线

7.1 配管

请切断配件的吸入、吐出用塑料软管使用。

! 注意 塑料软管之横切面务必平整。

7.1.1 吸入、吐出用塑料软管的连接

① 将 PVC 夹纱软管通过套环与由令螺帽, 把软管前端插入软管接手的底部。

② 组合套环，用手锁紧由令螺帽，把软管固定。

! 注意

由令螺帽是树脂制。请勿过度锁紧。而且请勿用板手等的工具锁紧。由令螺

帽会破损。

7.1.2 整体配管
① 以 7.1.1 项的要领，将 PVC 夹纱软管连接到泵接液部的吐出侧软管接手与

吸入侧软管接手。

② 将吐出侧软管连接到注射止回阀，吸入侧软管连接到过滤器（底阀）。

建议

吐出侧软管，为了防止空气积存，请尽可能垂直向上。

注入点

吐出管

计量泵

注入点

吐出管

吸入管

底阀

计量泵

吸入管
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7.配管与配线

7.1.3 过滤器（底阀）的安装

吸入侧软管是弯曲着。即使是那样地插入药

液槽，只靠过滤器（底阀）的重量也无法沉

入液中。特别是夏季高温时，分解的空气积

存在过滤器（底阀）、软管内，使软管浮起。

请确实进行其次的对策。

●吸入侧软管的周围套上 PVC 管。

●吸入侧软管沿附着棒之类的东西。

●过滤器（底阀）挂上吊重物。

为了维修，建议连接管与虹吸逆止阀之间装置阀门。 请考虑使用液体的

耐蚀再选定适当的阀门。

! 注意

阀门关闭的状态下，请绝对不要运转泵。会造成泵、配管变成高压，喷出

液体、损伤机器。

建议

建议
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7.配管与配线
7.2 配线
本泵只提供单体。在总电源里，请准备带有电流断路器等的安全装置与 ON,

OFF 开关的控制盘。而且，请设置运转监视用电流表。

! 警告

●配线作业，请由电器工程等专门资格者进行。

●请确认供给电源已切断（OFF）之后才进行作业。否则恐会触电。

●接地线请务必接地。否则会有触电风险

! 注意

●请确认马达铭牌上所记载的额定电压与供给电压是一致。

●请依照电器设备基准及内定规定配线。

接线时，推荐使用带有绝缘管的端子。

剥皮约 10mm 左右。

电源缆线的粗度：5-10mm。

①拆下端子箱的盖子，

将电源缆线通过盖子。

②把电源缆线的端子配线到马达的端子台。

本泵请以顺时针旋转使用。旋转方向的确认，参考 14 页。

③把端子箱的盖子装回。

■三相的接线（顺时针的配线）■单相的接线

!

请求

!

建议
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8 .运转

8.1 运转前的确认

泵开始运转之前，请确认以下事项。

●虹逆止阀的安装部、配管途中、泵的连接部等无漏液。

●药液槽内，药液满槽。

●过滤器（底阀）确实在药液中。

●电器配线无误。

●配管途中的阀门，一定是"开"着。

! 警告

处理药液时，请戴橡胶手套与保护口罩及护目镜以防安全。

8.1.1 旋转方向的确认
切入控制盘的开关，请从冷却风扇侧看马达，

确认是朝顺时针方向旋转（顺时针）。

! 注意

不是顺时针时，请重新配线。

8.2 排气

排掉泵本体与软管内部的空气。

初次运转泵时、进行药液槽的交换时，请务必进行排气。

①把排气软管确实地连接到虹吸逆止阀的排气阀，另一端接回药液槽。

! 注意

请勿将排气软管置入药液槽的药液中。

②切入控制盘的电源，运转泵。

③将冲程长度调整为 100%o

请参考 13页「8.3 冲程长度的调整」。

④将排气阀朝逆时针方向旋转 1/2-1 圈时，空气就会排出到软管，让泵本体与软管内部

充满药液。

⑤将泵停止。

! 注意

●排气时请务必装上软管。没有装上软管而排气的话，药液会与空气同时喷出, 依药液

之不同，是非常危险。

!
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8 .运转

8.3 冲程长度的调整

! 注意

●冲程长度的调整，请在泵运转中进行。

●泵运转中，因背盖的作动，调整钮有容易转动与不容易转动的时候。

不容易转动的时候，请勿勉强转动，掌握时机于容易转动时，转动调整钮。

①松开蝶型螺丝。

②转动调整钮，调整到所希望的冲程长度（％表示）。

调短冲程长度：调整钮朝顺时针方向转。

调长冲程长度：调整钮朝逆时针方向转。

关于冲程长度（%）的表示

对刻度环的刻度，要以调整钮的数字（0, 1, 2, 3, 4）的位置来确认冲程长度。冲程长

度以百分比表示，旋转调整钮使其变成 0%-100%。

依照型式，调整钮的旋转数会不同。

③调整后，锁紧蝶型螺丝。

! 注意

没充分锁紧的话，运转中导螺杆会旋转，泵吐出量恐会变化。
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8.运转

8.4 开始运转

①打开配管途中的阀门，起动泵。

②请用电流表确认马达的负荷电流

是在额定以内。

请避开冲程长度在 25%以下的运转。

吐出精度恐会降低。

本泵推荐尽可能在 25%以上的运转。

8.4.1 吐出量的确认

请以实际的使用条件（现场）进行吐出量的测定。

●重复数次测定流量，吐出量无参差不齐的话，泵是正常。但是，因吐出压

力产生变化时，吐出量也会随着变化，所以请留意。

●请制作冲程长度与吐出量的关系曲线图，然后设定吐出量的实测值。

增减冲程长度，而吐出量变动的时候，请于吐出压力安定之后测定流量。

8.5 停止、再起动

停止，是关掉电源停止泵。

再次运转时，即使照原已设定的冲程长度（吐出压力）起动也不会有问题。

补充

请求
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9.保养检查
请检查以下的内容。发现异常的话立即停止运转，请参照 16 页的「故障的原因与对策」，

然后进行对策。

保养检查时,请遵守以下事项。

! 警告

●手湿请勿作业。会有触电风险。

●处理药液时，为了安全请戴橡胶手套、保护口罩、护目镜。

! 注意

●分解泵时，请务必切断总电源、确认泵无电源。

而且，确认在作业中泵电源不会再次变成「ON」。

●泵维修之前，请务必把吐出配管的压力排掉、排出接液部的液体、洗净。

●建议持有消耗品（膜片、球座、O 型环、球阀、球导管），以备随时能够更换。

●药液槽，请以 3个月为目标进行清洗，维持干净的状态。

请根据弄脏的状况，决定清洗的间隔。

9.1 运转中的日常检查
●请确认药液槽的液量，不足时补给。

请确认槽内有无沉淀、过滤器（底阀）有无阻塞。

●请确认泵是否空运转。

●从膜片下部漏液时，膜片恐怕有破损，请立即检査。

●请确认测量泵吐出压力的压力表的指针，是否在正常的位置

9.2 要长期间停止运转时
●请用清水让泵运转约 30 分钟，洗净接液部内部。

洗净结束后，请关掉泵的电源。

●槽内、过滤器（底阀）、吸入配管也请充分洗净。

●请保管于无粉尘之类的、避开直射日光、通风良好的场所。

9.3 再运转前的准备
●确认药液槽的液量足够，不足时请补给。

●确认槽内有无沉淀物、药液有无混浊，如果液质有劣化的话，

请把槽内洗净后更换新的药液。

●请确认无管线脱落、破损漏液、阻塞。

●请确认吸入侧及吐出配管中的阀门是在「开」的状态。

●请确认连接的电源是否正确。

●请检查电器配线有无错误，以及有无短路、漏电的危险。

●请确认泵接液部的球阀与球座，无粘着附着物。

请求
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10 .故障的原因与对策
有关泵故障的现象与其原因、对策，汇总于表。

一般是多数的原因相互影响而发生的故障较多，虽无法单纯地特定其原因，

但请作为标准利用。

10.1 泵无法起动
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10 .故障的原因与对策

10.2 泵运转着，但无法吸入液体
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10 .故障的原因与对策
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10 .故障的原因与对策
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10 .故障的原因与对策
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11.零件更换
进行零件更换时，请遵守下列事项。

! 警告

处理药液时，为了安全请戴橡胶手套、保护口罩、护目镜。

! 注意

●请务必关掉总电源。

●请把吐出侧软管的压力去除，使其成为大气压的状态之后分解。

●组立时，依(图 11.1）与（图 11.2）之零件位置依序组装，请勿疏漏零件。

11.1 接液部的构成零件

GY25·40·60

（图 11.1）

!
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11.零件更换
GY90·150

（图 11.2）
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11.零件更换

11.2 消耗品

推荐准备下例的消耗品（接液部预备品组）。

不运转的时间，请从使用开始以一年为目标更换消耗品。

GY25 • 40 • 60

零件名 外型图尺寸（mm） 材质 数量/台

①膜片 PTFE/EPDM 1

②阀套 PVC 2

③阀球 陶瓷 2

④阀座 PTFE 2

⑤O 型圈 FKM,EPDM 2

⑥O 型圈 FKM,EPDM 2

请求

建议
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11.零件更换
GY90·150

零件名 外型图尺寸（mm） 材质 数量/台

①膜片 PTFE/EPDM 1

②阀套 PVC 2

③阀球 陶瓷 2

④阀座 PVC 2

⑤O 型圈 FKM,EPDM 2

⑥O 型圈 FKM,EPDM 2

⑦O 型圈 FKM,EPDM 2
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11.零件更换

11.3 阀球的更换
①关掉总电源。

②排掉吐出侧配管的压力，拆下软管的连接。

③拆下软管接手。

④取出吸入侧、吐出侧的阀套、阀球及阀座。

⑤组合新的零件，用与分解相反的程序组装。

⑥组装后，请运转泵进行排气。

11.4 膜片的更换
①关掉总电源。

②排掉吐出侧配管的压力，拆下软管的连接。

③拆下 4(6)支螺丝，拆下泵本体。

④冲程长度调整为 0%,将膜片朝逆时针

方向旋转拆下。(背盖板也同时可以 拆

下）

! 注意

组装时，不要遗漏背盖板。
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11.零件更换
⑤ 安装新的膜片。

! 注意

捏着膜片外周，朝顺时方向旋转到停住为止。

不需使力锁紧。锁紧过头的话，恐会破损。

⑥ 冲程长度调整为 100%,安装泵本体。

! 注意

泵本体的螺丝，请依号码顺序勿

单边锁紧。

单边锁紧的话，会造成液漏。

⑦组装后，请运转泵进行排气。

而且，请确认接液部无漏液。



- 27 -

12.外型尺寸图
单位：mm

型式 材质 A A2 A3 B3 C D E2 E3 F G H

GY25·40·60 PVC 198 246 174 46 29 180 Φ20 Φ8 Xφ13 221 289 80

GY90·150 PVC 211 263 192 38 29 188 Φ20 Φ8 Xφ13 229 300 80
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13.关于保证与修理

13.1 有关保证

本「保证规章」，适用于本公司制造、销售的制品。

本规程添附于估价单时，与规格书同时构成为估价单，订立合同时除非根据

另外书面的协议，否则贵公司同意下列各项目视为合同内容的一部份。另外、

本规章的一部份，由于与贵公司的协议，既使变成不适用，该项目以外的仍

属有效。

保证规章

1）根据本规章，本产品之保固期为交货日起一年。

2）假如出货产品经明确判定是基于本公司工程或材质的不良造成的故障，本

公司负起损坏赔偿之责。

2.赔偿限制

下列发生之故障，本公司不负任何性质或种类之责任。

1）产品使用不在指示或规范之内的异常操作时。

2）不正确的产品安装、配管、操作、运转、保养、修理、改造等。

3）产品使用意图或方法没有依照规范或操作手册规定时。

4）因化学品或使用液体的摩擦腐蚀而造成的故障或损坏时。

5）制品故障或损坏的原因，是因没有直接接触到输送液部份的材料内部既存

的缺陷所造成的，而此缺失无法在生产时以一般的检测技术水准发现时。

6）使用不是本公司制造或指定以外之零件所造成的故障或损坏时。

7）因桶槽排出口没有打开排水、内部没有保持干燥条件的状态下而结冻所造

成的破损时。

8）因产品管路系统产生振动，压力上升等造成其它设备之损害，敝司恕不负

责该赔偿。

3.赔偿内容

本公司对该制品的赔偿仅限于对于故障零件维修及更换品之提供。即使在保

固期内，包括垫片、培林等耗材的提供或交换都需付费。当派遣维修人员至

指定地点作故障零件维修或更换时，所支出费用另外计算。

另外、本公司对第二条所规定以外的利润损失、间接损害、及合同物件以外

衍生的损害及核子事故所造成的损害，不负任何性质或种类之责任。
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13.关于保证与修理

13.2 关于修理
本泵使用中发现异常时，请立即停止运转检查是否故障。

检查请参照第 16 页的「10 故障的原因与对策」项目。

①需要修理时，请向销售公司联络。

②当需要修理时，请告知「铭版上的型号与制造号码」「使用期间及情况」「故

障点及状况」。

③当产品寄回修理时，因为内部的残留液体在运送途中溢出都可能造成危险，

内部请务必清洁干净。

本操作说明书有未预告而变更之情事。

版本 2019-10
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